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经过检查发现，风机停止的原因是因为温控箱里的空气开关跳闸了，这个自动上料机的电机
也是通过温控箱的下支电路接出的。空开的跳闸是因为电流过载引起的，因为首先排除了漏电和
缺相，因为这两个保护器都没有跳闸。过流的原因经过检查发现进箱的主线有两个接头处有发黑
烧焦的现象，当动力增加到一定程度，如果有一相电线接触不好，会让另外两相的电流瞬间变大，
如果时间长了就会烧毁电机，这就是我们平常说的两相电了。一般有缺相保护的就会自动跳闸。
而这种因为虚接引发的暂时性两相电流过大，让空气开关跳闸的情况是非常常见的现象。排除故
障的方法是断电后把里面松动的螺丝都拧紧一遍，把发热的电线连接处重新接好，缠上绝缘胶带
四层以上，合闸实验，完全正常工作，且没有再出现空气开关跳闸的现象。可根据设定的开风机
温度和关风机温度自动控制风机的开启和关闭，保证干式变压器在正常温度下安全的工作。当三
相线包温度中的一相温度超过开风机的设定温度或在手动开风机的情况下，风机会开启，同时面
板上“风机”工作指示灯变为绿色。温控箱的使用寿命是比较的长久的。浙江便携式温控箱供应
公司

温控箱即温控温控器，可控制温度的箱体。温控箱是一种连续不断保持温控系统所需温度值
的设备，内含温度控制装置，由温控卡、空气开关、箱体、风机、接线座和线缆等组成。其机箱
主体采用铝合金型材， 温控箱通过内装的温控卡，检测温控系统所处的温度，通过调节输出功率，
使目标点温度保持稳定。温控箱采用改变自耦变压器的抽头来改变输出电压的高低，从而达到风
机运转速度的高低也改变温度的高低目的。温控箱一般用微处理器控制，控温精度约0.5℃。应用
于仪器、仪表、电子、通信、自动化、传感器、智能卡、工业控制、精密机械等行业。浙江便携
式温控箱供应公司温控箱箱体采用数控机床加工成型。

热流动温控箱顾名思义，是用来控制热流道系统内部温度平衡的控制器，作为热流道系统必
不可少的“四大金刚”之一，与热流道系统互相依存却又相对**！它的精确度、稳定性都严重影
响着整个热流道系统，而热流道系统的好坏亦是同样影响着温控箱的精确度、稳定性、使用寿命
等；通常它由温控卡、机箱、重载连接器和电源线端子排等等构成。在未关电源的情况下突然插
拨温控卡时,温控器会自动延缓加热器加热,防止烧坏温控卡.大多数热流道供应商都会为注塑用户
提供配套的热流道系统和温控箱。但实际上温控箱可以分开配置。小编为广大客户提供单点多点
温控箱。

温控箱是一种持续保持所需温度值的设备,它主要通过表芯内智能计算机芯片(MCU)探测发热
流道温度,再经过智能计算机内部数据处理,输出适当比例电流值,从而达到控温目的,温度控制的
精确性稳定性主要取决下列几个重要因子: 1>温度测量: 取样周期参数,数据滤波处理决定温度,
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测量电路温度补偿等决定温度测量精度;  2>PID控制: 通过调控反映输出电流比例,相关参数有比
例段,积分时间微分时间; 3> PIDD控制: 通过相角控制,相关参数有比例段,积分时间,微分时间;
4> 自动调节: 通过分析发热线的电容和模具的热常数，提供其主导因子的功能（具有潜热性和散
热不管 PID控制器 PID控制器 环境怎么变化它都有助于精确控制温度。 5> 输出模式: 根据环境
可以改变  .SSR(PIDD)模式:可以达到精确的温度控制,但电源的噪音比PWM模式大得多。
.PWM(PID)模式：电流噪音小,但对特定温度的控制能力比SSR模式差。热流道加热的分布及热流
道的散热都与热流道温控箱有直接的影响。

热流道温控箱即热流道温控器，热流道温控箱是一种连续不断保持热流道系统所需温度值的
设备，由温控卡、空气开关、箱体、风机、接线座和线缆等组成。温控箱通过内装的温控卡，检
测热流道系统所处的温度，通过调节输出功率，使目标点温度保持稳定。温控箱采用微处理器控
制，控温精度可达0.5℃；双排LED数字显示，具备多种故障状态显示报警，能及时发现解决问题
所在；输出界面采用国际通用标准工业插座，普遍应用于世界各国的热流系统；热电偶K型J型可
互相调换。温控箱是一种持续保持被控对象所需温度的设备，它主要通过表芯内智能电脑芯
片(MCU)探测发热流道温度,再经过智能电脑内部数据处理,输出适当比例电流值,从而达到控温目
的。温控箱的温度调控与设定处理温控箱都应当有相关的配合。浙江便携式温控箱供应公司

温控箱制冷系统具有匹配合理、可靠性高的特点。浙江便携式温控箱供应公司

随着时代的变革工业的进步，现制造的模具越来越多的使用无流道注塑模也称之温控注塑模，相
比于过去普通模具（二板/三板模具），在节约材料损失方面有很大的优势。是因为注塑成型生产
中水口会占整个成型很大的比列，产生的水口需要粉碎、造粒、二次加工后兑入原料中使用后，
不仅塑料强度和韧性会下降，而且会带进异物造成污染，还会造成下料射嘴堵塞，在下件包装时
使用水口料废品率明显提升。相比于过去，温控注塑模生产的过程中几乎零废料，温控系统内的
材料始终保持着溶体，缩短了成型时间，注射成型时配合机械手使用没有了水口的这道工序，工
作效率明显提升，对模具保护、成型周期、能源使用等都有质的提升。浙江便携式温控箱供应公
司


